PRESYS

Estudo de Viabilidade Técnica e EconOmica para a
Implementacao de um Laboratério de Calibracao interno
em industria. Para Pressao, Sinais Elétricos & Temperatura

A garantia da qualidade e a metrologia sao diretrizes para manter um controle sobre o0s instrumentos de medicao das empresas e tornam
necessaria a implantacao de um rigoroso controle das calibracdes tendo como objetivo garantir a confiabilidade nos sistemas de medicao e
também que especificagdes técnicas, regulamentos e normas da empresa sejam respeitadas e atendidas em condides ideais.

A calibracéo, que consiste na comparacao entre os valores indicados em um
instrumento de medicao e os indicados por um instrumento padrao, via de regra de classe

- superior, proporciona as seguintes vantagens:

» Garantir a rastreabilidade das medicdes;
» Reduzir as variacoes de especificagdes técnicas de produtos;
» Prevenir defeitos e compatibilizar as medicdes;

» Padronizar os trabalhos.

A calibracdo € parte fundamental da manutencao preventiva, a
qual permite 0 aumento da produtividade, com reducao de custo, pois
ha diminuicao do desperdicio de matéria prima e melhoria do produto
final.

Por que entao a criagdo de um laboratorio de calibragao? Para responder a essa pergunta devemos ressaltar que a criagdo de um
laboratorio de calibragao possibilita:
» Agregar qualidade aos servigos prestados;
» Fornecer suporte para a qualificacao de equipamentos e validacao de processos;
» Atender e garantir a conformidade com as normas de qualidade, seguranca e meio ambiente;
» Disponibilizar mao de obra, equipamentos e servicos que agreguem valor na producao e na manutencao;
» Transformar a manutencao em parte integrante da produgéo. Q*‘@%
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Com isto, as principais vantagens de sua implantacao sao:
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» Reducao dos custos envolvidos.
» Maior organizacao do processo de metrologia.

» Comprovagéo da conformidade nas calibragges.

Via de regra, a implantacao e a automatizacao de um laboratorio
de calibracéo, seja interna a inddstria ou pelos seus prestadores de
servico, traz diversos beneficios, como:

» Adocao de critérios para andlises de ciclos de vida de instrumentos de medicéo;
» Sistemas multiusuario e multidepartamental que irdo incorporar ferramentas de pesquisa e melhor divisao de tarefas;

» Incentivo a formacao e discussoes do TAC (Time de Andlise Critica), normalmente formado por pessoas da engenharia, qualidade, manu-
tencao e producao;

» Elaboracdo de relatorios gerenciais com quantidades de calibracdes realizadas x duragéo.
Em geral, o valor individual de uma calibragéo, gira em torno de R$ 150,00 até R$ 350,00, dependendo da grandeza e da quantidade

envolvida.

» Temperatura & uma grandeza que custa um pouco mais devido aos tempos envolvidos em cada calibragdo e também relacionada aos
ranges de calibracao.

» Sinais elétricos em geral, sdo mais baratos devido a rapidez da execucao.
» Pressao fica na média, mas também € influenciada pelos ranges. Quanto menor a pressao, maior 0 custo

Se pegarmos a média de valores de R$ 250,00 e relacionarmos ao valor do investimento de R$ 100.000,00, para um Payback de um(01)
ciclo de calibracoes, precisariam ser calibrados neste ciclo algo proximo a 400 instrumentos.

Para se chegar a niimeros mais reais e detalhados, deveremos levar em conta, investimento e treinamento de pessoal, em sala de cali-
bracao, em aquisicao de normas, em tempo para elaboracéo de procedimentos internos e outras despesas.

Em funcéo da experiéncia adquirida no acompanhamento de implementacao de laboratorios, podemos afirmar que em média a
implantacao completa pode levar de 04 a 08 meses.

Nessa implantacao devemos levar em conta o expertise dos profissionais envolvidos, 0 tempo de maturagao da execucao dos procedimen-
tos e outros fatores.

Nossa sugestao, nesse perfodo de 04 a 08 meses, € o cliente contar com bons parceiros na prestacao de servigos de calibracéo para dar
continuidade nos trabalhos relacionados a demanda existente.

0 sistema de metrologia da Presys agora também esta disponivel
acondicionado em veiculo leve e pratico (Labmovel), sendo montado
em chassi de caminhao que no exige habilitacao de nivel profissional.

0 Labmavel possui todos s recursos para realizar calibragdes
voltadas a area de instrumentacao e controle de processos Industriais,
principalmente para pressao, sinais elétricos e temperatura. Conta com o sistema de
calibracao mais moderno, produtivo e completo disponivel na atualidade, a Estacéo de

Calibracao Presys operando em conjunto com o software Isoplan.
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Transformacao Digital nos
Processos de Calibracao

ATransformacao Digital nos processos de calibraco é a utilizacao da tecnologia para realizar acoes de maneira automatizada, visando o
ganho de produtividade. Seu foco principal € descartar os servigos repetitivos e manuais e eliminar as anotacoes em papel.

0 mercado necessita de eficiéncia na execugao das calibracdes,
sem comprometer a qualidade, envolvendo equipes multidisciplinares

para estabelecer o conjunto de requisitos. E necessario hardware,
software e infraestrutura de rede, sendo assim, 0 apoio da equipe de ‘ .
T1 é essencial para que todo esse conjunto e tecnologia seja empregada.
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a conexao e comunicacao bidirecional, obtendo todos os recursos. A TRANSFORN]AC»AO"--

utilizacao dessas funcionalidades sera imperiosa para as empresas D I G |T L

serem mais competitivas, com qualidade, produtividade e eficiéncia,

0 apice da Transformacao Digital nos processos metroldgicos &

melhorando o nivel tecnoldgico e permitindo quebrar paradigmas com a conectividade de diversos equipamentos.

Ensaios e Calibracao em Valvulas de
Seguranca e Alivio

Com relacéo a NR 13, podemos destacar a necessidade das inddstrias em atender as calibracdes e ensaios em Vélvulas de Seguranca
(PSV) que se encontram instaladas em vasos de pressao, tubulagoes e qualquer equipamento que deva possuir uma protecao contra sobre-
pressao, como por exemplo caldeiras, autoclaves, reatores e compressores.

Atualmente, algumas empresas tém adotado procedimentos de que as PSV's deverdo ser testadas antes do envio para calibracao e
depois no recebimento da mesma em suas instalagdes. Estas inspeces e ensaios visam avaliar como a valvula estara sendo encaminhada para

prestaco de servico, geracao de historico e de como ela retornara para a empresa.

Existem equipamentos voltados para este cenario, por exemplo, uma bancada de PSV que contempla a obtencéo do valor nominal do
POP e permite avaliar por meio grafico, se o ensaio foi feito de acordo com as normas e registrar a abertura e o rearme da valvula.

vendas@presys.com.br



N° 2/2016
EMPRESA: __PRESYS INSTRUMENTOS E SISTEMAS
INSTRUMENTO: Vélvula de Seguranga NUMERO DE REG.: CRN 06715550
FUNGAO: PROTEGAO DA CALDEIRA 1
SETORESPLANTA ACALDEIRA 1 TAG PS\H1231004 - 10 bar
CRITICIDADE: SEGURANGA NRI3 PERIODO DE CALIBRAGAO: 12 Meses
0.5.:SAP002 PROC.. P-CO04 C I |
ESPECIFICAGAO DE OPERAGAO ERT F CADO
‘Associado:Caldeira B 403 T 36 O 30 Informado
Pressao de Operagao:Nao Informado [PMTP:Nao Informado
ESPECIFICAGAO DO INSTRUMENTO
Fabricante:HANSEN USA Fluido:VAPOR
Modelo:HANSEN USA Material do Corpo:AGO
“Afivo Fixo:N/A Material do DiscoACO INOX 316 P R EIYI Certificado de Cal ibragéo
Conexao de Entrada:2 172" Classe de Pressao:150% N
Conexao de Saida:3" Norma de F a VIl N° 2/2016
Conexdo Roscada ou Flangeada:FLANGEADA Orificio:F EMPRESA: __PRESYS INSTRUMENTOS E SISTEMAS _
— INSTRUMENTO: Vdlvula de Seguranga NUMERO DE REG.: CRN 06715550
CALIBRAGAO E AJUSTE FUNGAO: PROTECAO DA CALDEIRA 1
= SETORESPLANTA ACALDEIRA 1 TAG: PSV-1231004- 10 bar
CALIBRAGAO PRELIMINAR CRITICIDADE: SEGURANGA NR3 PERIODO DE CALIBRAGAO! 12 Meses
Referéncia Leitura 1 Meédia Erro | Blowdown| u 0.5.:5AP002 PROC.. P-CO04
(bar) (bar) (bar) (bar) (%) (bar)
Set Press 11,00 10,70 10,0 -0,30 43,93 0,14 2 ¥ s x
Reset Press 6.50 5.00 5.00 0.5 014 |2 GRAFICODACALIBRAGAQ
ESTANQUHDADE: VAZANDO ESTADO INTERNOBOM PSV-1231004- 10 br Calibraco Final | PSV-1231004- 10 bar Calibrago Final 2 PSV-1231004- 10 bar Calibrao Final 3
CALIBRAGAO FINAL 3 n T 3
Referéncia | Leftura1 | Leitura2 | Leitura 3 Média Erro | Blowdov /J‘-\ A Al
(bar) (bar) (bar) (bar) (bar) (bar) (%) 0 e m - 0
Set Press 11,00 10,76 10,74 10,74 10,75 0,25 42,71 076 | wn e
Reset Press 6.5 6.25 6,06 6.16 6,16 034 — e - s ezaen s
] =1 b= |5.— U 5= |-
OBSERVAGOES: e — e | £ |
- Norma Utiizada: ASME VIII (Gas) — 625 4 Bob —— | 4 [ —
soatigm i somign
2 | I |
RESUMO DOS SERVICOS EXECUTADOS & w ? 7 ( ‘
SUBSTITUIDAS:JUNTAS BOCAL:USINADO ' "
DISCO! LAF’lDAQAO MOLA:VERIFICADA B2 BT 000 BT X800 09:08:05  W9:A8:10  09:08:15 0825 090830 090835 090840
HASTE:POLIMENTO VEDAGAO SUPERIOR:SELADA
LIMPEZA:SOLVENTE, JATO DE AREIA VEDAGAO INFERIOR:SELADA
PINTURA:PRATA RELATORIO FOTOGRAFICO
TESTE DE VEDAGAO
FLUIDO: AR ] QUANTIDADE DE BOLHAS: 2 | burAGAO M
DESLOCAMENTO DA HASTE
BOA
CONDIGOES DE CALIBRAGAO
LOCAL: LABORATORIO DE CALIBRAGAO
UMIDADE:65% PRESS. ATM.:1 atm TEMPERATURA:25 °C
PADROES UTILIZADOS k
Modela DMY-2017Light-11120-0-3-0-1 N.S.: 005.09.15 N. Cert.:R3060.07.15 Prox. Calib.: 15/09/2016 Escala: Presséo PS\ Recepcio Desmontagem Finalizada
RESULTADO INICIAL: Aprovado RESULTADO FINAL: Api
DATA CALIBRAGAO: 18/09/2015 DATA PROXIMA: 18/09/2016
COMENTARIOS
Norma Utilizada: ASME VIl (G&)

=

Luiz Ramos Wallace Aratjo
Executante Responsavel
Folha 22

Nessa nova fase da inddstria o profissional de instrumentagao nao
realizara apenas servios manuais, sera necessario um olhar mais

critico e analitico, com paciéncia, confianca e conhecimento,

buscando aprender a utilizar recursos do software para estudo de
frequéncia de calibracéo (como o método de Schumacher), gréafico
de tendéncia e Analise Critica.
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